Stabelektrode l

Unlegiert ALU NOX
welding alloys group

Magmaweld ESR 13

Normen / Standards

EN ISO 2560-A: E420RR12
AWS A5.1: E6013

Eigenschaften

Geeignet fir Verbindungs- und Reparaturschwei3ungen von leichten Stahlkonstruktionen, Eisen- und
Schmiedearbeiten, landwirtschaftlichen Maschinen, Kesseln und Fahrgestellen von Fahrzeugen.
Verwendung in allen Positionen auf3er fallend. Besonders geeignet fur das Schweil3en von horizontalen
Kehlndhten. Sehr glatte Schweil3nahte, leichte Zind- und Wiederziindeigenschaften, ruhiger und stabiler
Lichtbogen mit feintropfiger Werkstoffiibergang. Sowohl mit Wechselstrom als auch mit Gleichstrom
schweil3bar. Die Schlacke ist selbstabhebend.

Wichtige Grundwerkstoffe / Wichtige Anwendungsgebiete
S185 - S355J0, P235GH, P265GH, P295GH, P235TR2 - P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210 -

L360NB, S255N - S355N, GE 200, GE 240, GE 260.
Richtanalyse des Schweil3gutes in %
C Si Mn
0,07 0,45 0,60

Mechanische Giutewerte des reinen Schweil3gutes (typische Werte)

Streckgrenze Re [MPa] 500
Zugfestigkeit R [MPa] 560
Dehnung A (Lo =5do)  [%] 28
Kerbschlagarbeit KV [J] 50 bei0°C

Warmebehandlung: unbehandelt

Verarbeitungshinweise
Rucktrocknung: Nicht erforderlich. —

Vorwarm- und Zwischenlagentemperaturen richten sich nach dem jeweiligen Grundwerkstoff. L\.j

Zulassungen
TUV, DB, ABS, BV, CE

Lieferformen

@ (mm) | Lange (mm) | Strom (A) | Stuck/Pkt. | Kg/Pkt. | Pkt./Karton | Kg/Karton | Packform
2,0 350 40 - 60 397 5,0 3 15,0 Karton-Box
2,5 350 60— 90 238 5,0 3 15,0 Karton-Box
3,2 350 90 - 140 149 5,0 3 15,0 Karton-Box
4,0 350 140 - 190 102 5,0 3 15,0 Karton-Box
4,0 450 140 - 180 91 6,5 3 19,5 Karton-Box
5,0 450 200 - 240 65 6,5 3 19,5 Karton-Box
6,0 450 260 - 320 46 6,5 3 19,5 Karton-Box

Weitere Abmessungen auf Anfrage.
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