Stabelektrode l

Auftragsschweil3en ALU N OX

welding alloys group

Magmaweld EH 531

Normen / Standards
| EN 14700: E Fel5

Eigenschaften

Dickumhdillte Auftragselektrode mit hoher Ausbringung (235%), die ein Schweil3gut mit gleichméafig
verteilten Cr- und B-Karbiden in einer rostbestandigen austenitischen Matrix absetzt. Die erforderliche
Harte und Abriebfestigkeit kann in der ersten Schicht auch bei niedriglegierten Stahlen erreicht werden.
Geeignet fir die Panzerung von Teilen, die starkem Abrieb und maRiger Schlagbeanspruchung
ausgesetzt sind. Aufgrund der typischen Querrisse, die in einem solchen Hartmetall auftreten, ist die
Elektrode nicht fir Anwendungen geeignet, bei denen Schlag- und StolRbelastungen vorherrschen. Die
Hartauftragsschichten haben eine sehr glatte Nahtoberflache und kénnen nur durch Schleifen bearbeitet
werden.

Wichtige Grundwerkstoffe / Wichtige Anwendungsgebiete

Besonders geeignet fir Baggerzéhne, Vorderkanten von Baggerschaufeln, Mischerschaufeln,
Kiespumpen, Zementgeblase, abgenutzte Forderschnecken und Férderbander.
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Mechanische Gutewerte des reinen Schweil3gutes (typische Werte)
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Verarbeitungshinweise
Rucktrocknung: 100°C / 1h, falls erforderlich.

Warmebehandlung: unbehandelt

—

Zulassungen

Lieferformen
@ (mm) | Lange (mm) | Strom (A) | Stuck/Pkt. | Kg/Pkt. | Pkt./Karton | Kg/Karton | Packform
2,5 350 90 - 120 175 5,0 3 15,0 Karton-Box
3,2 350 110 - 160 94 5,0 3 15,0 Karton-Box
4,0 350 140 - 200 65 5,0 3 15,0 Karton-Box
5,0 350 180 — 240 41 5,0 3 15,0 Karton-Box

Weitere Abmessungen auf Anfrage.
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