Stabelektrode l

AuftragsschweiRen ALU N OX
welding alloys group
Magmaweld EH 515

Normen / Standards
| EN 14700: E Fel4

Eigenschaften

Rutile Elektrode mit hoher Ausbringung (160%), die Gbereutektische Chromhartmetalle abscheidet. Sie
eignet sich zur Herstellung von hochverschlei3festen Auftragungen, die dem Abrieb durch mineralische
Partikel ausgesetzt sind. Die typischen Querrisse, die in diesem Auftragsschweil3gut auftreten,
beeintrachtigen die Abriebfestigkeit nicht. Das Schweil3gut ist nur durch Schleifen bearbeitbar. Bei schwer
schweil3baren Stahlen ist eine Pufferlage aus EIS 307-Elektroden erforderlich. Erzeugt sehr glatte und
saubere Schweil3raupen mit geringem Aufmischung.

Wichtige Grundwerkstoffe / Wichtige Anwendungsgebiete

Geeignet fir die Panzerung verschlissener Teile, die mineralischem Abrieb ausgesetzt sind, wie z. B.
Forderschnecken, Mischerblétter, Betonpumpenteile, Schlammpumpen, Ruhrwerksteile, Brecherteile,
Baggerschaufelkanten, Kohlehobel und verschlissene Teile in der petrochemischen Industrie, die bei
hohen Temperaturen korrodieren.

Richtanalyse des Schweil3gutes in %
C Si Mn Cr Fe
3,7 15 0,2 32,0 62,6

Mechanische Gutewerte des reinen Schweil3gutes (typische Werte)
Harte [HRc] 60

Warmebehandlung: unbehandelt

Verarbeitungshinweise
Rucktrocknung: 350°C / 2h, falls erforderlich.

Zulassungen

Lieferformen

@ (mm) | Lange (mm) | Strom (A) | Stuck/Pkt. | Kg/Pkt. | Pkt./Karton | Kg/Karton | Packform
2,5 350 80 — 100 186 5,0 3 15,0 Karton-Box
3,2 350 120 - 150 107 5,0 3 15,0 Karton-Box
4,0 350 140 - 190 70 5,0 3 15,0 Karton-Box
5,0 350 180 — 210 47 5,0 3 15,0 Karton-Box

Weitere Abmessungen auf Anfrage.
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