Stabelektrode
Auftragsschweil3en

Magmaweld EH 360R

Normen / Standards

ALUNOX

welding alloys group

| EN 14700: E Fe8

Eigenschaften

Dick rutilumhdilite Elektrode zum Auftragen von zahen und verschleiR3festen Auftragsschweil3ungen. Sie ist
besonders widerstandsfahig gegen hohen Metall-auf-Metall-Verschleil3, méaRigen Schlag und Abrieb. Das
Schweil3gut hat eine ausreichende Warmharte bis zu 600°C. Es kann nur durch Schleifen bearbeitet
werden. Bei rissempfindlichen Grundwerkstoffen ist eine zéhe Pufferschicht aus ESB 40 oder EI 307B
Elektroden erforderlich und eine weitere nach jeder dritten Panzerungslage. Die Harte von 59 HRc im
geschweilten Zustand kann durch einfaches oder doppeltes Anlassen auf 60-65 HRc erhéht werden.

Wichtige Grundwerkstoffe / Wichtige Anwendungsgebiete
Geeignet flr AuftragsschweiRungen, bei denen die VerschleiR3festigkeit bei hdheren Temperaturen im
Vordergrund steht, z. B. bei Druckgussformen, Walzen, Brechern, Baggerteilen, Schaufelkanten und

-zahnen, Bohrmeil3eln, Kohlehobeln, Forderschnecken und Schnittkanten von Warm- und Kaltarbeits-

werkzeugen.
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Mechanische Gutewerte des reinen Schweil3gutes (typische Werte)

Harte [HRc] 58

Verarbeitungshinweise

Warmebehandlung: unbehandelt

Rucktrocknung: Nicht erforderlich. X—"
‘—

Zulassungen

Lieferformen
@ (mm) | Lange (mm) | Strom (A) | Stuck/Pkt. | Kg/Pkt. | Pkt./Karton | Kg/Karton | Packform
2,5 350 60 — 90 266 5,0 3 15,0 Karton-Box
3,2 350 100 - 140 146 50 3 15,0 Karton-Box
4,0 450 140 - 180 99 6,5 3 19,5 Karton-Box

Weitere Abmessungen auf Anfrage.
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