Stabelektrode l

Auftragsschweil3en ALU N OX

welding alloys group

Magmaweld EH 330

Normen / Standards
| EN 14700: E Fel

Eigenschaften

Dickbasisch umhillte Elektrode zur Erzeugung von Auftragsschweif3ungen mittlerer Harte, die noch
spanabhebend bearbeitbar sind. Besonders geeignet fir verschleil3feste Teile, die Metall-auf-Metall-
Verschleil3, schweren Stdl3en und Schldagen ausgesetzt sind. EH 330 lasst sich in allen Positionen, aul3er
fallend, leicht schweil3en. Das Schweil3gut ist rissfest und porenfrei.

Wichtige Grundwerkstoffe / Wichtige Anwendungsgebiete

Geeignet fir die Aufarbeitung von Schienen, Bahniibergdngen, Weichen, Kettenradern und Verschleil3-
teilen, wie z.B. Seilrollen, Walzen, Raupenlaufrollen und -glieder, Spurkranze, Stehbolzenglieder und
andere.
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Mechanische Giutewerte des reinen Schweil3gutes (typische Werte)
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Verarbeitungshinweise

Warmebehandlung: unbehandelt

Rucktrocknung: 350°C / 2h, falls erforderlich. —
=+
Vorzugsweise mit Gleichstrom, Elektrode im Pluspol (+), aber auch mit Wechselstrom :v_j
verwendbar.
Zulassungen
Lieferformen
@ (mm) | Lange (mm) | Strom (A) | Stuck/Pkt. | Kg/Pkt. | Pkt./Karton | Kg/Karton | Packform
3,2 350 120 - 140 155 50 3 15,0 Karton-Box
4,0 450 140 - 190 104 6,5 3 19,5 Karton-Box
5,0 450 190 — 240 67 6,5 3 19,5 Karton-Box

Weitere Abmessungen auf Anfrage.
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