WIG-Stab / Massivdrahtelektrode
Nickelbasislegierung

ALUNOX

welding alloys group

AX-FeNi
Normen / Standards
| EN ISO 1071: S C NiFe-1

Eigenschaften
Der Nickel-Eisen Schweil3stab/ Drahtelektrode fir das Verbindungs- und Auftragsschweil3en an
Grauguss-Sorten mit lamellarem und Kugelgraphit, wie die Lunkerbeseitigung an Gussteilen, das
Reparaturschweil3en von Motorblécken, Werkzeugmaschinenrahmen, Getrieben, Reduzierstiicken,

Pumpenkérpern, Gussteilen und Ventilkorpern. Das Schweil3gut (55 % Ni) ist homogen und

hochrissbestandig. Ebenfalls fur Mischverbindungen mit un- und hochlegiertem Stahl, Kupfer- und

Nickellegieru

Wichtige Grundwerkstoffe / Wichtige Anwendungsgebiete

ngen geeignet.

Ferritisches und austenitisches Gusseisen mit Kugelgraphit sowie Mischverbindungen mit Stahl, Kupfer-
und Nickellegierungen.

Richtanalyse des Schweil3stabes / der Drahtelektrode in %

C

Si

Mn

Ni

Fe

0,02

0,1

0,8

Basis

42

Mechanische Gutewerte des reinen Schweil3gutes (typische Werte)

Dehngrenze Ryo.2 [MPa] >300
Zugfestigkeit Rm [MPa] >500
Dehnung A (Lo =5do)  [%] >25
Harte [HB] 200
Schutzgas: 100% Argon, Warmebehandlung: unbehandelt
Verarbeitungshinweise
WIG: —* | MSG: —
Schutzgase: 11 (100%Argon) 4\=-/‘ M12 (z.B. Ar+30%He+0,5%CO,) I =+ l
nach ISO 14175 . Ar+28%He+2%H,>+0,05%CO; .

Der SchweilRbereich muss metallisch blank sein.

werden.

Zulassungen
(Aktuellen Umfang bei Bedarf anfordern)

Lieferformen

Die Aufmischung sollte so gering wie mdglich gehalten

Spulen

g mm

0,8

1,0

1,2

1,6

Stabe

@ mm x 1000mm

1,0

1,2

1,6

2,0

2,4

3,2

Weitere Abmessungen auf Anfrage
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