WIG-Stab / Massivdrahtelektrode l

Auftragsschweil3en ALU N OX

welding alloys group

AX-650 W

AX-3348 Werkstoff.-Nr.: 1.3348
Normen / Standards

DIN EN 14700: S Fe4

AWS A5.21: ERFe-6 mod.

Eigenschaften

Schweil3stab/Drahtelektrode fir die Instandsetzung und Neuanfertigung von Schnellarbeitsstahl-
Werkzeugen mit hoher Schneidleistung und guter Zahigkeit auch bei stof3artiger Beanspruchung.
Schweil3gut lasst sich nach dem Weichgliihen spanend bearbeiten; sonst nur durch Schleifen bearbeitbar.
Bei sehr rissempfindlichen Grundwerkstoffen sollte eine Zwischenlage (Pufferlage), z.B. mit AX-307
geschweildt werden.

Wichtige Grundwerkstoffe / Wichtige Anwendungsgebiete

Anwendung z.B. fur Dreh- und HobelmeiR3el, Fraser, Raumnadel, Reibahlen, Spiralbohrer, Holzbearbeit-
ungswerkzeuge, Kaltarbeits- und Schnittwerkzeuge usw.

Richtanalyse des Schweil3stabes / der Drahtelektrode in %
C Si Mn Cr Mo \Y, w
1,0 0,4 0,3 3,9 8,4 19 1,8

Die chemische Zusammensetzung des reinen Schweif3gutes ist von den angewandten
Schweil3parametern abhangig.

Mechanische Gutewerte des reinen Schweil3gutes (typische Werte)

Harte [HRCc] 58 Warmebehandlung: Unbehandelt
Harte [HRc] 62-66  Warmebehandlung: Gehértet(1190-1230°C/Ol) + Angelassen(540°C/2h)
Harte [HB] 230 Warmebehandlung: Weichgegliiht(780°C)

Schutzgas: M21

Die Harte des Schweil3gutes hangt stark vom Grad der Aufmischung mit dem Grundwerkstoff und dessen
chemischer Zusammensetzung ab. Diese Einflussfaktoren nehmen mit der Anzahl der Lagen ab.
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Langsam und gleichmaRig auf 400 bis 500°C vorwarmen und wéahrend des Schweil3ens auf Temperatur
halten. Langsames Abkuhlen unbedingt erforderlich (Ofen, hei3er Sand). AnschlieRend
Warmebehandlung durchfiihren (Harten, Anlassen).

Bei kleineren Reparaturen und Neuanfertigungen ohne nachtragliche Warmebehandlung gentgt ortliches
Vorwarmen auf 250 bis 350°C mit ebenfalls langsamen Abkiihlen unter Abdeckung oder im Ofen bis auf
mindestens 100°C.

Lieferformen
Spulen | @ mm 1,2 1,6

Stabe | @ mm x 1000mm 1,6 2,0 2,4 3,2
Weitere Abmessungen auf Anfrage
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