WIG-Stab / Massivdrahtelektrode l

Auftragsschweil3en ALU N OX

welding alloys group

AX-650

AX-2606 Werkstoff.-Nr.: 1.2606
Normen / Standards

| DIN EN 14700: S Fe3

Eigenschaften

AX-650 wird fur hochverschleil3feste Auftragsschweil3ungen an Bauteilen eingesetzt, welche einem
starken Abrieb sowie Stol3- und Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind. Einsetzbar bis 500°C. Das
Schweil3gut ist durch Schleifen bearbeitbar.

Wichtige Grundwerkstoffe / Wichtige Anwendungsgebiete

Anwendung z.B. fur Schlagbohrmei3eln, Schredderhammer, Schnittwerkzeuge auch an Arbeitsflachen
und Schnittkanten von Warm- und Kaltarbeitwerkzeugen usw.
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C

Si

Mn

Cr

Mo

\Y,

0,35

11

0,4

55

1,2

0,25

1.3

Die chemische Zusammensetzung des reinen Schweif3gutes ist von den angewandten
Schweil3parametern abhangig.

Mechanische Gutewerte des reinen Schweil3gutes (typische Werte)

Harte

[HRc]

55 -60

Warmebehandlung: unbehandelt

Die Harte des Schweil3gutes hangt stark vom Grad der Aufmischung mit dem Grundwerkstoff und dessen
chemischer Zusammensetzung ab. Diese Einflussfaktoren nehmen mit der Anzahl der Lagen ab.

Verarbeitungshinweise

WIG: —> | MSG: —>
Schutzgase: 11 (100%Argon) ==4 (M1 [ =+ l
nach ISO 14175 k/‘ M2
‘_ M3 ‘_
Ci

SchweilRbereich beschleifen. Vorwarmen auf 150°C — 300°C nur bei massiven Bauteilen. Bei mehr als 3

Lagen Puffer-/Aufbaulage mit AX-250 schweil3en.

Lieferformen

Spulen

g mm

1,0

1,2

1,6

Stabe

@ mm x 1000mm

1,0

1,2

1,6

2,0

2,4

Weitere Abmessungen auf Anfrage
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