WIG-Stab / Massivdrahtelektrode l

Hochlegiert, Auftragsschweil3en ALU N OX

welding alloys group
AX-2343

Werkstoff.-Nr.: 1.2343

Normen / Standards
| DIN EN 14700: S Fe3

Eigenschaften

Fur das Auftragsschweil3en von Warmarbeitsstahlen. Instandsetzung von Warmarbeitswerkzeugen fur
Betriebstemperaturen bis 550°C.

Wichtige Grundwerkstoffe / Wichtige Anwendungsgebiete

Anwendung z.B. fur Stranggiel3rollen, Warmschermesser, Druckgie3formen, Matrizen, usw.

Richtanalyse des Schweil3stabes / der Drahtelektrode in %
C Si Mn Cr Mo Vv

0,38 1,00 0,40 5,00 1,10 0,45

Die chemische Zusammensetzung des reinen Schwei3gutes ist von den angewandten
Schweil3parametern abhangig.

Mechanische Gutewerte des reinen Schweil3gutes (typische Werte)

Dehngrenze Ryo.2 [MPa] -
Zugfestigkeit R [MPa] —
Dehnung A (Lo =5do)  [%] -
Harte [HRc] 52 - 57

Warmebehandlung: unbehandelt

Verarbeitungshinweise

WIG: —> | MSG: —
Schutzgase: 11 (100%Argon) I‘C'/‘ M21 (z.B. Ar+18%CO0O,) I =+ l
nach 1SO 14175
—— +—
Lieferformen
Spulen | @ mm 0,8 1,0 1,2 1,6
Stabe @ mm x 1000mm 1,0 1,2 1,6 2,0 2,4 3,2

Weitere Abmessungen auf Anfrage
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